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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Druckmaschine 

® Die Erfindung betriffteine Druckmaschine, welche min- 
destens eine Druckform (3), ein Feuchtwerk (5) zum Ein- 
feuchten der Druckform (3) mit einem Feuchtmittei (9), ein 
Farbwerk (6) zum Einfarben der Druckform (3) mit einer 
Druckfarbe (24) und eine Entfeuchtungseinrichtung mit 
einer Heizwalze (Temperierwalze 15 oder 20) zum Verrin- 
gern eineszusammen mit der Druckfarbe (24) geforderten 
Anteiles des Feuchtmitteis (9) umfaSt. 
Die Druckmaschine zeichnet sich dadurch aus, daft das 
Farbwerk (6) als ein heberloses Kurzfarbwerk ausgebildet 
ist, das eine Farbwerkswalze (Rasterwalze 13 oder Fahr- 
auftragswalze 14) des Farbwerkes (6) eine erste Abroll- 
kontaktstelie aufweist, an welcher die Farbwerkswalze 
mit der Heizwalze in Abrollkontakt steht, daft die Farb- 
werkwalze eine zweite Abroll kontaktstelie aufweist und 
dalS ein kurzester Forderweg der Druckfarbe (24) von der 
Farbwerkswalze zur Druckform (3) durch hochstens eine 
Zwischenwalze vorgegeben ist. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine, welche 
eine Druckform, ein Feuchtwerk zum Finfeuchten der 
Druckform mil einem Feuchtmittel, ein Farbwerk zum Ein- 
fiirbcn der Druckfomi mil einer Druckfarbc urid eine Ent- 
feuchtungseinrichtung mil einer Heizwalzc zum Vcrringem 
eines zusammen mil der Druckfarbe gcforderlen Anleilcs 
des Feuchtniittels umfaBt, nach dem OberbegrifT des An- 
spruchs 1. 

[0002J In der DE 39 30 822 Al, auf welche der Oberbc- 
griff Bezug nimmU isl eine solche Druckmaschine beschrie- 
ben, dcren Enlfeuchrungseinrichtung weitcrhin dunnc Quct- 
schwalzen umfaBl, von denen jede nur milder Heizwalze in 
Abrollkonlakt steht und somit nur eine einzige Abrollkon- 
laklsleilc bildet. 

[0003] Nicht der eingangs gcnannien GatLung zugchdrigc 
Drtickmaschincn sind in den im Folgcndcn genannten Do- 
kumentcn beschrieben. 

[0004] In der DE41 08 883 Al wird eine Erfindung be- 
schrieben, die eine Druckmaschine mil einem Gegendruck- 
zylinder und einem Farbwerk zum Inhalt hal und dadurch 
gekennzeichnet ist, dass der Gcgendruckzylinder und/oder 
das Farbwerk in axialer Richtung in mehrere thermischc Zo- 
ne n unlerleill isl, die einzeln sleuerbarc Temperiereinrieh- 
lungen aufweisen. Es wird darauf vcrwiesen, dass diese Er- 
findung auch bei einer Offset-Druckmaschine anwendbar 
ist. Desweiteren wird am. Beispicl einer Flexodmckma- 
schine beschrieben, dass das Farbwerk eine in die thenni- 
schen Zonen untertcilte Rasterwalze aufweisen kann und 
dass zwischen der Rasterwalze und einem Gegendruckzy- 
linder ein in die thennisehen Zonen unterteilter Druckform- 
zylinder angeordnet sein kann. 

[0005] In der DE 197 36 339 Al isi eine Druckmaschine 
beschrieben, die einen Druckfonnzylinder und ein diesen 
einfarbendes Kurzfarbwerk aufweist. Das Kurzfarbwerk 
umfaBt eine Rasterwalze, der eine Kammerrakel zugeordnet 
sein kann, und cine Farbauftragswalze, die mil dem Druck- 
fonnzylinder und der Rasterwalze in Abrollkonlakt' steht. 
Weiterhin umfaBt die Druckmaschine Temperiereinrich tun- 
gen in Fonn von Zufuhrrohren, welche ein Gas, z. B. Luft 
auf die Rasterwalze, die Farbauftragswalze und den Druck- 
fonnzylinder leiten, die als von einem kuhlenden oder er- 
wannenden Medium durchstromte Hohlzylinder ausgebil- 
det sein konnen. Es wird der Hinweis gegeben, dass sich die 
Temperiereinrichtungen bei nach dem direkten oder indirek- 
ten Flachdruck-Prinzip arbeitenden Druckmaschinen einset- 
zen lassen. 

[0006] In keinem der beiden zuletzl genannten Doku- 
mente (DE 41 08 883 Al, DE 197 36 339 A 1) findet ein 
Feuchlwerk Erwahnung. 

[0007] In dem DE-GM 73 43 273 isl eine Druckmaschine 
beschrieben, deren Heberfarbwerk unter anderem eine He- 
berwalze, eine teinperierte Farbkastenwalze und temperierte 
Reibwalzen umfaBt. Mittels der temperierten Walzen wird 
die Temperatur des Heberfarbwerkes konstarit gehalten, so 
dass eine unkontrollierte Venninderung einer Wassennenge 
auf einer Druckplatte infolge von Verdunstung bei Erwar- 
mung der Druckmaschine verhindcrt wird. 
[0008] Der Erfindung liegt die.Aufgabe zugrunde, eine 
weitere der eingangs genannten Gattung entsprechende 
Druckmaschine zu schaffen. 

[0009] Diese Aufgabe wird durch eine Druckmaschine 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. die dadurch ge- 
kcnnzcichnct ist, dass das Farbwerk als ein hcbcrloscs Kurz- 
farbwerk (conlinuous-type short inking unit) ausgebildet ist, 
dass eine Farbwerkswalze des Farbwerks eine erste Abroll- 
kontaktstelle aufweist, an welcher die Farbwerkswalze mit 



der Heizwalze in Abrollkonlakt steht, dass die Farbwerks- 
walze eine zweite Abrollkonlaktstclle aufweist und dass ein 
kurzester Fordcrweg der Druckfarbe von der Farbwerks- 
walze zur Druckfonn durch "hochslens eine" - d. h; eine 

5 oder keine - Zwischenwalze vorgegeben ist. 

[0010] Das Farbwerk kann als ein zonenloscs Farbwerk 
(keyless inking system), z. B. als ein Anilox-Farbwerk, ins- 
besondere als Best andteil. eines Aniloxoffsct-Druckwcrkcs, 
ausgebildet sein. 

to [0011] Der zusanimen mit der Druckfarbe gefordertc A n- 
teil des Feuchtniittels kann ein auf einem Druckfarbefilm 
liegender Fcuchtmittelfilm, sogenannies Oberfiachenwas- 
ser, sein und/oder mit der Druckfarbc eine Emulsion bilden. 
[0012] Die Heizwalze dicnt einer Temperierung des Ober- 

15 flachenwassers und/oder der die Druckfarbe und das Feucht- 
mitlel enthaltenden Emulsion im Farbwerk, deren Feuchtig- 
keilsgehall mittels der Heizwalze auf ein den Druckbcdin- 
gungen entsprcchcndcs MaB cingcslclll werden kann. 
|0013] Durch die Temperierung kann ein Verdunsten oder 

20 Verdampfen des Oberfiachenwassers und/oder des Anteiles 
des Feuchtmittcls in der Emulsion beschleunigt werden. 
[0014] Die erfindungsgemaBe Druckmaschine isl beson- 
ders fiir jenen Anwendungsfall geeignel, bei welchem ein 
mittlerer Flachendeckurigsgrad der Druckfonn sehr gering 

25 isl und leizlere somil vergleichsweise wenige die Druck- 
farbe annehmende (oleophile), druckende Bildslellen und 
viele das Feuchtmittel annehmende (hydrophile). niehtdruk- 
kende Bildslellen aufweist. 

[0015] Trotz der Verwendung einer solchen Druckform, 
30 der sehr viel Feuchtmittel zugefuhrt werden muB, ist ein 

ubermaBiger Anstieg des Wasseranleils in der im Farbwerk 

verarbeiteten Emulsion nicht zu befiirchten. 

[0016] Durch die Einwirkung der Entfeuchtungseinrich- 

tung auf den von der Dmckfonn nicht angenommenen und 
35 ins Farbwerk zuruckflicBenden Anteils des Feuchtmittels 
- kann diese r abgebaut und das fiir den DruckprozcB erforder- 

liche, eingestcllle Druckfarbe-Feuchtmittel-Gleichgewicht 

stabil aufrechterhalten werden. 

[0017] Dies ist ohne eine ungewollle thermische Beeinflu- 

40 Bung die Farbdosierung bestim mender und nicht fur die Ent- 
. feuchtung vorgesehener Bereiche des Farbwerks durch die 
Verwendung von wahlweise auf eine zwischen 10°C und 
60°C liegende Umfangsoberflachenteniperatur temperierba- 
ren Tempcrierwalzen moglich. 

45 [0018] Selbstverslandlich befinden sich im Bereich der er- 
sten Abrollkontaktstelle das Feuchtmittel und die Druck- 
farbe bzw. Emulsion als ein Flussigkeitsfilm zwischen Um- 
farigsoberfiachen der Heizwalze und der Farbwerkswalze. 
[0019] Die Farbwerkswalze steht an ihren uber einen Um- 

50 fangswinkel zueinander versetztcn Abrollkontaktstellen mit 
zwei rotierenden Element en in Abrolikontakt, von denen 
das eine die Heizwalze ist und das andere gemiiB einer er- 
ste n Variante die Zwischenwalze oder gemaB einer zweiten 
Variante - bei der die Zwischenwalze fehlt - die Druckfomi 

55 sein kann. 

[0020] Die Formulierung "hochslens eine Zwischen- 
walze" umfaBl sowohl die Variante "eine einzige Zwischen- 
walze" als auch die Variante "gar keine Zwischenwalze". 
[0021) Bei der Variante "eine einzige Zwischenwalze" 

60 steht die Farbwerkswalze an ihrer zweiten Abrollkontakt- 
stelle mit der Zwischenwalze in Abrollkonlakt und fungiert 
die Zwischenwalze als eine Farbauftragswalze. Im Rahmen 
der Variante "eine einzige Zwischenwalze" isl es durchaus 
moglich, dass die Zwischenwalze nicht nur mit der Farb- 

65 wcrkswalzc und der Druckform sondcrn auch mit einer wci- 
teren Walze, z. B. einer Temperierwalze, in Abrolikontakt 
steht. 

[0022] Diese weitere Walze gib t aber nicht den kiirzesten 
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Fdrdcrweg der Druckfarbe von der Farbwerkswaize zur 
Druckfonn vor. 

[0023] GemaB der Variante "gar keine Z wise hen walze" 
slchl die Farbwerkswaize an ihrer zweiten Ahrollkonlakt- 
slelle als eine Farbauftragswalze mil der Druckfonn in Ab- 
rollkontakt. 

[0024] Wciterc funktionell und konstruktiv vorteilhafte 
Weitcrbildungen der erlindungsgeinaBen D rue kinase hi ne 
sind in den Unteranspruchcn genanni und ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungs- 
beispiele und der dazugehorigen Zeichnung. 
[0025] In dieser zeigt: 

[0026] Fig. 1 eine Druckmaschine mil. cinem Tempericr- 
walzen enthallenden Kurzfarbwerk, 
[0027] Fig. 2 ein Diagramm mil eingetragenen Kennlinien 
fur die Regelung der Temperalur der Temperierwalzen, 
[0028] Fig. 3 eine mogliehe Modification des Kurzfarb- 
wcrks und 

|0029] Fig. 4 und 5 verschiedene Ausbildungen einer 
Walze des Kurzfarbwerkes, welcher Temperierwalzcn zuge- 20 
ordnel sind. 

[0030] Eine in Fig. 1 im Ausschnitt dargestellte Druckma- 
schine umfaBt ein AniloxofFset-Druckwerk, das aus einem 
Gegendruckzylinder 1 zum Abstutzen eines Bedruckstoffs 
2, mindestens drier Druckfonn 3 auf einem Druckfonnzy- 25 
linder 4, einem Feuchtwerk 5 zum Einfeuchten der Druck- 
form 3, einem Farbwerk 6 zum Einfarben der Druckfonn 3 
und einem Gummituchzylindcr 7 zum Ubertragen eines 
Druckbildes von der Druckfonn 3 auf den Bedrucksloff 2 
besteht. 30 
[0031] Das Feuchtwerk 5 umfaBt einen Feuchtkasten 8 
zum Speichern eines Feuchlmittels 9, eine Tauchwalze 10, 
eine Dosierwalze 11 und eine Feuchtauftrag walze 12. 
[0032] Das Farbwerk 6 ist als ein heberloses d. h. keine 
Heberwalze aufweisendes zonenloses Kurzfarbwerk aus- 35 
gebildet und umfaBt eine Rasterwalze (Aniloxwalze) 13, 
eine Farbauftragswalze 14, deren AuBendurchmesser jenem 
der Druckfonn 3 entspricht, Temperierwalzcn 15 bis 22 so- 
wie eine Kammerrakel 23, deren Farbkammer ein niit einer 
Druckfarbe 24 gefiilltes Farbreservoir 25 bildet. Die Farb- 40 
auftragswalze 14 und jede der auf der Rasterwalze 13 abrol- 
lenden Temperierwalzen 20 bis 22 sind mil je einem eiasto- 
meren Walzenbezug 26 versehen. Jede der auf der Raster- 
walze 13 abrollenden Temperierwalzen 20 bis 22 steht nur 
mil einem einzigen rotierenden Element, namlich der Ra- 45 
sterwalze 13, in Abrollkontakt. Auch jede der auf der Farb- 
auftragswalze 14 abrollenden Temperierwalzen 15 bis 19 
steht nur mil einem einzigen rotierenden Element, namlich 
der Farbauftragswalze 14, in Abrollkontakt. 
[0033] Im Drehrichtungssinn der Farbauftragswalze 14 50 
gesehen. sind die Temperierwalzen 15 bis 19 einer von der 
Druckfonn 3 zusammen mil der Farbauftragswalze 14 ge- 
bildeten Abrollkontaktstelle 27 nachgeordnet und einer von 
der Raslerwalze 13 zusammen niit der Farbauftragswalze 14 
gebildeten weiteren Abrollkonlaklstelle 28 vorgeordnet. Im 55 
Drehrichtungssinn der Rasterwalze 13 gesehen, sind die 
Temperierwalzen 20 bis 22 der Abrollkontaktstelle 28 nach- 
geordnet und der Kammerrakel 23 vorgeordnet. 
[0034] Die Temperierwalzen 15 bis 17, welche als Heiz- 
walzen fungieren, und eine geregelte Temperiereinrichtung 60 
(Heizeinrichtung) 29 sind zu einem ersten Temperierrnittel- 
Kreislauf 30 zusammengeschlossen. Die Temperierwalzen 
18, 19, welche als Kuhlwalzen fungieren, und eine geregelte 
Temperiereinrichtung (Kuhleinrichtung) 31 sind zu einem 
zweiten Tcmpcricnnittcl-Krcislauf zusammengeschlossen. 65 
Die Temperierwalzen 20 bis 22, welche ebenfalls als Heiz- 
walzen fungieren, und eine geregelte Temperiereinrichtung 
(Heizeinrichtung) 33 sind zu einem dritten Temperiermittel- 
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Kreislauf 34 zusammengeschlossen. Die Rasterwalze 13 
und eine geregelte Temperiereinrichtung 35 bilden einen 
vierten Temperiermitlel-Kreislauf 36. Ein funfter Tempe- 
riemiiltcl-KreisIauf 37 wird von der Farbauftragswalze 14 
5 und einer weiteren geregelten Temperiereinrichtung 38 ge- 
bildet. 

[0035] Jeder der Temperiermittel-Kreisiaufe 30, 32, 34, 
36 und 37 enthalt eine motorisierte Pumpe 39 zum Umwal- 
zen der Temperierflussigkeiu als welche jeweils Wasser 
10 (Warmwasser bzw. Kiihlwasser) vcrwendct wird. Jede der 
Walzen 13 bis 22 isr mil einem Hohlraum versehen, in wel- 
chem die Temperierflussigkeit durch jeweils einen Walzcn- 
einlaB 40 einstromt und aus dem die Temperierflussigkeit 
durch jeweils einen WalzenauslaB 41 wieder austritt, wie 
15 dies anhand der Temperierwalze 20 in Fig. 1 gezeigt ist. 
Darin ist mil dem Bezugszeichen 42 beispielhaft eine 
Schlauchlcitung bezeichnet. 

|0036] Die Temperiereinrichtung 33, cine clektronische 
Regeleinrichtung 42 und ein den Feuchtmitlel-Gehalt der 
Druckfarbe 24 bzw. der Emulsion, welche das Feuchtmitiel 
9 und die Druckfarbe 24 zusammen bilden, messender kapa- 
zitiver Sensor 43 sind zu einem geschlossenen Regelkreis 
44 zusammengeschlossen. Aufgrund der zucinander sehr 
unterschiedlichen Dielektrizitatkonstanten des Fcuchtmit- 
tels (Wasser) 9 und der Druckfarbe (Mineralolfarbe) 24 ist 
eine sehr genaue Messung des Feuchtmittel-Gehaltes mog- 
lich. Der Sensor 43 ragt in das den MeBort darslellcnde 
Farbreservoir 25 bzw. die darin befindliche Druckfarbe- 
Feuchtmittel-Emulsion hinein. 

[0037] Zur Verbesserung der Luftzirkulation und zur Luft- 
erneuerung innerhalb des Farbwerkes 6 ist. letzterem ein 
Ventilator 45 zugeordnet. 

[0038] Die Funktion des Aniloxoffset-Druckwerks im 
Druckbetrieb wird nachfolgend erlautert: 
Die Temperiereinrichtungen 35, 38 sorgen dafur, daB die 
Druckfarbe 24 fuhrende Umfangsoberflachen der Farbauf- 
tragswalze 14 und der Rasterwalze 13 jeweils auf einer kon- 
stanten Temperalur, die bei beiden Walzen 13, 14 in etwa 
30°C betragt, gehalten werden. Die Temperiereinrichtung 
29 erwannt die den ersten Temperiermittel-Kreislauf 30 
durchstromende Temperierflussigkeit und letztere die Tem- 
perierwalzen 15 bis 17 so, daB die 40°C bis 60°C betragende 
Umfangsoberflachen-Temperatur einer jeden der Tempe- 
rierwalzen 15 bis 17 hoher ist, als die Umfangsoberflachen- 
Temperatur der Farbauftragswalze 14. 
[0039] Die Temperierwalzen 15 bis 17 sind an einer Ein- 
bauposition im FarbruckfluB des Farbwerkes 6 angeordnel, 
an welcher die Menge des Feuchtmittels 9 auf und in der 
Druckfarbe 24 am groCten ist. Die Einbauposition befindet 
sich unmittelbar nach der Abrollkontaktstelle 27, an welcher 
durch die Farbauftragswalze 14 sogenanntes Oberflachen- 
wasser von der Druckfonn 3 teilweise abgenommen wird. 
Als Oberflachenwasser wird jene Teilmenge des Feuchtmit- 
tels 9 bezeichnet, welche nicht emulgierl ist und als ein diin- 
ner Feuchlriiittelfilm die Druckfarbe-Feuchtmittel-Emulsion 
bedeckt. Die auf der Farbauftragswalze 14 gefuhrte Druck- 
farbe-Feuchtmittel-Emulsion und das abgenommene Ober- 
flachenwasser werden zum Teil in einem von der Temperier- 
walze 15 und der Farbauftragswalze 14 zusammen gebilde- 
ten Walzenspalt auf die Temperierwalze 15 abgespalten. 
Auf der Temperierwalze 15 erwarmen sich die Emulsion 
und das Oberflachenwasser sehr rasch, so daB eine schlagar- 
tige Verdunstung eines Teiles des Feuchtmittels aus der 
Emulsion und eines Teiles des Oberflachenwassers erfolgt. 
Im Druckbetrieb findct cin standigcr Farbaustausch zwi- 
schen der Temperierwalze 14 und der Farbauftragswalze 14 
stall, wobei die Temperierwalze 15 stark feuchtmittelhaltige 
Druckfarbe 24 bzw. Emulsion von der Farbauftragswalze 14 
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abnimnit und gleichzeitig bereits getrocknele Druckfarbe 24 
bzw. Emulsion, die weniger feuchtmittelhaltig isr, auf die 
Farbauftragswalze 14 zuriickubertragt. Die Tempcrierwal- 
zen 16, 17 wirken in derselben, zuvor beschriehenenWei.se, 
wie die temperierwalze 15 auf die Emulsion ein, so daBde- 
ren Feuchlmittcl- oder Wassergehall von Temperierwalze 15 
(bzw. 16) zu Temperierwalze 16 (bzw. 17) stufcnweise ab- 
nimmt. 

[0040] In manchen Anwcndungsfallen kann anslelle dcr 
beschriebenen "Kaskadentrocknung" der Druckfarbe 24 
mittels der Teniperierwalzen 15 bis 17 die Verwendung ei- 
ner einzigen bcheiztcn Temperierwalze 15, 16 oder 17 aus- 
reichend sein. 

[0041] In der Regel kuhlt die Druckfarbe 24 nach der Ein- 
wirkung der Teniperierwalzen 15 bis 17 ohne weitere Unler- 
stutzungsmaBnahmen hinreichend schneil ab, so daB die 
Druckfarbe 24 ihrc Ursprungstemperalur, welche die Druck- 
farbe 24 vor dcr Einwirkung dcr Teniperierwalzen 15 bis 17 
aufwies, bereits erreicht hat, noch be vor die Druckfarbe 24 
im Laufe der Rotation der Farbauflragswalze 14 die Abroll- 
konlaklslelle 28 passiert. 

[0042] Wenn diese Abkuhlung der Druckfarbe 24 bei Vor- 
liegen besonders widriger auBerer Bedingungen nicht ge- 
wahrleistet ist, kann die Abkuhlung der Druckfarbe 24 auf 
die UrsprungsLeuiperatur initials der die Druckfarbe 24 auf 
der Farbauflragswalze 14 abkiihlenden Temperierwalzen 
18, 19 oder mittels nur einer einzigen von diesen untcrstutzt 
werden. Jede der Teniperierwalzen 18; 19 weist eine Um- 
fangsobernachentemperdtur auf, die geringer ist als jene der 
Farbauftragswalzc 14 und z. B. 10°C betragen kann. Durch 
die Verwendung der Teniperierwalzen 18, 19 und des zwei- 
len Teniperieniiittelkreislaufes 32 ist es in jedem Fall sichcr- 
gestellt, daB die durch die Erwarniung mittels der Tenipe- 
rierwalzen 15 bis 17 gestiegenen Temperatur der Druck- 
farbe 24 wieder auf jene Ursprungstemperatur abgesenkt 
wird, welche die Druckfarbe 24 unmittelbar vor der Einwir- 
kung der Teniperierwalzen 15 bis 17 aufwies. 
[0043] Somit ist cs sichergeslcllt, daB die mittels der Teni- 
perierwalzen 15 bis 17 bewirkte lokale Farberhitzung kei- 
nen die mengenmaBige Farbubertragung an den Abrollkon- 
taktstellen 27, 28 store nden EinfiuB auf die im Bereich der 
Abrollkontaktstelle 27 herrschenden Temperaturen der 
Druckform3 und der Farbauftragswalze 14 und auf den Be- 
reich der andcren Abrollkontaktstelle 28 herrschenden Tem- 
peraturen der Rasterwalze 13 und der Farbauftragswalze 14 
ausiibt. Eine von der lokalen Farberhitzung mittels der Teni- 
perierwalzen 15 bis 17 ausgehende, ungewollte, schlei- 
chende Erwarniung des gesamten Farbwerkes 6 wird durch 
den Einsatz der kiihlenden Teniperierwalzen 18, 19 vermie- 
den. 

[0044] Bei der in Fig, 1 gezeigten Anordnung der als 
Kuhlwalzen fungierenden Temperierwalzen 18, 19 oder zu- 
mindest einer dieser Temperierwalzen 18, 19 zwischen der 
als Heizwalze fungierenden Temperierwalze 17 und der Ra- 
sterwalze 13 sowie bei einem annahmeweisen Fehlen der 
Temperierwalzen 20 bis 22 sind die Temperiermittelkreis- 
laufe 36, 37 entbehrlich, d. h. ist kein Temperieren der Ra- 
sterwalze 13 und der Farbauftragswalze 14 erforderlich, uni 
die von den Temperierwalzen 15 bis 17 ins Farbwerk 6 ein- 
gebrachte Wannenienge wieder aus dem Farbwerk 6 heraus 
zu bringen. 

[0045] Fehlen jedoch die Temperierwalzen 18, 19, so 
sollte zumindest der die Farbauftragswalze 14 temperie- 
rende Teinperiennittelkreislauf 37 vorhanden sein. 
[0046] Die Anzahl dcr von den insgesamt vorhandenen 
Temperierwalzen 15 bis 17 aktivierten Temperierwalzen 15 
bis 17 und deren Temperatur kann in Abhangigkeit vom 
Farbbedarf der fur den aktuellen Druckauftrag jeweils ver- 
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wendeten Druckfonn 3 variierl werden. Bei spiels weise kon- 
nen bei einer Dmckfonn 3 mil groBem mittleren Flachen- 
deckungsgrad und demzufolge groBem Farbbedarf die Tem- 
perierwalzen 16,17 von der Farbauftragswalze 14 abgestellt 

5 werden und kann die angeslcllt verbleibende Temperier- 
walze 15 auf cine Umfangsoberflachentemperatur von z. B. 
40°C tempcriert werden. Dem gegenubcr konncn bei einer 
Druckfonn 3 mit einem geringeren mittleren Flachendek- 
kungsgrad und deni zufolge groBerem Fcuchlmittelbedarf 

10 alle Temperierwalzen 15 bis 17 an die Farbauftragswalze 14 
angestellt und auf eine Temperatur von z. B. 50°C lempe- 
riert werden. 

[0047] Fur das beschricbene wahlweise An- und Abstellen 
der Temperierwalzen 15 bis 17 konnen letzlere mittels einer 

15 geeigneten Slelleinrichtung gelagert sein. Die Stelleinrich- 
tung kann derar! angesteuert sein, daB bei jedem rotativen 
Stills land der Farbauftragswalze 14 oder bei jeder Druckun- 
icrbrcchung alle Teniperierwalzen 15 bis 17 sofort aulonia- 
tisch von der Farbauftragswalze 14 abgchoben werden. 

20 Selbslverstandlich kann auch jede der Temperierwalzen 18 
bis 22 mittels einer solchen Stelleinrichtung automatisch ab- 
hebbar gelagerl sein. 

[0048] Altemativ zu den Temperierwalzen 15 bis 19 oder 
zusatzlich zu diesen konnen die Temperierwalzen 20 bis 22 
25 Verwendung fimlen. Eine Verwendung ausschlieBlich der 
dcr Rasterwalze 13 zugeordneten Temperierwalzen 20 bis 
22 ist hinsichtlich der Vermeidung eincs Sc hablonierens des 
Farbwerkes 6 vorteilhaft. ' 

[0049] Bei Verwendung dcr Temperierwalzen 15 bis 19 ist 

30 es zweckmaBig, diese als axial schwingende Reibwalzen 
auszubilden, deren axiale Schwingung eine Amplitude von 
' mindestens 10 nun auf weist, so daB schablonierbedingte 
Storungen im Farbfilm auf der Farbauftragswalze 14 ver- 
wischt bzw. egalisicrt werden. Die Temperierwalzen 20 bis 

35 22 konnen als Reibwalzen ausgebildel sein, deren axiale 
Schwingung eine Amplitude von hochstens 1 mm aufweist. 
Diese Amplitude ist hinreichend, um AbriBfadchen seitlich 
zu verschieben, die bei der Farbspaltung zwischen der Ra- 
sterwalze 13 und den Temperierwalzen 20 bis 22 auf letzte- 

40 ren hervorgerufen werden und Keime fiir neue AbriBfad- 
chen bilden konnen. Durch die seitliche Verschiebung wird 
das von den AbriBfadchen verursachte Entstehen von in 
Umfangsrichtung der Rasterwalze 13 verlaufenden, strei- 
fenfonnigen, und die Druckqualitat mindemden Storungen 

45 und deren Uberlragung auf die Farbauftragswalze 14 ver- 
mieden. Bei gleichzei tiger Verwendung der Temperierwal- 
zen 15 bis 19 und der Temperierwalzen 20 bis 22 wiirden er- 
stere somit mit einer groBeren Amplitude als letztere axial 
schwingen. 

50 [0050] Fiir manche Anwendungsfalle mag es ausreichend 
sein, nur eine der Teniperierwalzen 15 bis 19 als mit ver- 
gleichsweise groBer Amplitude axial schwingende Reib- 
walze und/oder nur eine der Temperierwalzen 20 bis 22 als 
mit vergleichsweise kleiner Amplitude schwingende Reib- 

55 walze auszubilden. 

[0051] Der Regelkreis 44 erhoht Temperatur der Tempe- 
rierwalzen 20 bis 22, sobald der in die Kammerrakel 23 ein- 
gebaute Sensor 43 der Regeleinrichtung 42 signalisiert, daB 
der prozentuale Feuchtmittel- bzw. Wasseranteil der im 

60 Farbreservoir 25 befindlichen Emulsion einen an der Regel- 
einrichtung 42 einstellbaren Wert ubersteigt. 
[0052] In Fig. 2 ist ein Diagramm dargestellt, welches die 
funktionale Abhangigkeit eines der Regeleinrichtung 42 
vorgegebenen Temperatursollwertes von dem vom Sensor 

65 43 kontinuicrlich gcmcsscncn prozcntualcn Wasseranteil 
zeigt. Im Diagramhi sind zwei in der Regeleinrichtung 42 
abgespeicherte Funktionskurven (Kennlinien) 46, 47 darge- 
. stellt, wobei die Funktionskurve 46 auf die 30°C betragende 
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Umfangsoberflachentemperatur der Rasterwalze 13 unci die 
Funklionskurve 47 auf eine alternative und 40°C betragende 
Umfangsoberflachentemperatur der Rasterwalze 13 bezo- 
gen isl. 

10053] Bei einein geringen Wasscranleil (< 10%) wird den 
Temperierwalzen 20 bis 22 eine Sollwert-Tempcratur vorge- 
geben, auf welchc die Regeleinrichtung 42 die Temperatur 
der Temperierwalzen 20 bis 22 rcgelt. Bei einer Ausbiidung 
der Regeleinrichtung 42 ais ein Zweipunktregler, desscn 
Unischaltpunkt im gezcigtcn Bcispiel bei 10% Wasseranteil 
liegt, bleibtdie Teinpericreinrichiung 33 bei einem weniger 
als 10% betragenden Wasseranteil ausgeschaltet, so daB die 
Temperierwalzen 20 bis 22 nichl durch die Temperierein- 
richtung 33 erhitzt werden. Der Temperatur- Soli wert der 
Teinperierwatzen 20 bis 22 entsprichl im Bereich unter 10% 
Wasseranteil der Temperatur der Rasterwalze 13. Erst bei ei- 
nem Ubcrschreiten des Umschaltpunktcs schallet die Regel- 
einrichtung 42 die Tempcriercinrichtung 33 an. Im Bereich 
10% bis 15% Wasseranteil wird der Temperalur-Sollwert 
der Temperierwalzen 20 bis 22 gemaB eines linear anstei- 
genden KurvenabschniUes der jeweiligen Funklionskurve 
46 odcr 47 angehoben. Ab 15% Wasseranteil wird ein 50°C 
betragendcr, niaximaler Temperatur-Sollwert beibehalten. 
[0054] Die im Diagramm angegebenen Sollwert-Tempe- 
raluren und Prozenl-Werte des Wasserunteiles bezogen auf 
die Emulsion haben lediglich einen beispielhaften Charakter 
und konnen anders gewahlt werden. Es ist auch moglich, die 
zuvor beschricbene Kennlinien-Regelung nur bei einer ein- 
zigen der Temperierwalzen 20 bis 22 anzuwenden. 
[0055] Zur Effektivicrong der auf das Feuchtmittel 9 aus- 
geiibten Wirkung der Temperierwalzen 15 bis 22 konnen 
letztere mil hydrophilen Umfangsoberflachen versehen sein, 
die z. B. bei den Temperierwalzen 15 bis 19 in Form einer 
Chromschicht ausgebildet sein konnen. 
[0056] Mit 48 ist in Fig. 1 eine alternative Einbauposition 
der Temperierwalzen 20 bis 22 bczeichnet, die in der aker- 
nativen Einbauposition 48 mit unterbrochenen Linien darge- 
stellt sind. 

10057] In Fig. 3 ist eine mogliche Modification des Farb- 
werkes 6 gezeigl. Bei der mil 49 bezeichneten Walze, auf 
welcher Temperierwalzen 50 bis 54 abrollen, kann es sich 
entweder urn die Rasterwalze 13 oder urn die Farbauftrags- 
walze 14 handeln. Im zuersl genannten Fall, wenn die Walze 
49 mit der Rasterwalze 13 identisch ist, sind die Temperier- 
walzen 50 bis 54 anslelle der Temperierwalzen 20 bis 22 
vorgesehen. Im anderen Fall, wenn die Walze 49 mit der 
Farbauftragswalze 14 identisch ist, sind die Temperierwal- 
zen 50 bis 54 anstelle der in Fig. 1 gezeigten Temperierwal- . 
zen 15 bis 19 angeordnet. 
^ [0058] Die in Fig. 3 gezeigle modifizierte Ausbiidung des 
Farbwerkes 6 ist besonders vorteilhaft, wenn auf dem 
Druckfonnzylinder 4 verschiedene Druckfonnen in Rich- 
tung der Druckbreite versetzt nebeneinander angeordnet 
sind, d. h„ wenn sich neben der Druckfonn 3 noch minde- 
stens eine weitere Druckfonn (nicht dargestellt) auf dem 
Druckfonnzylinder 4 befindet die in axialer Richtung des 
Druckfonnzylinders 4 relativ zur Druckfonn 3 versetzt an- 
geordnet ist und ein anderes Druckbild als die Druckfonn 3 
aufweist. Die Druckmaschine ist bei zwei derart angeordne- 
ten Druckformen demgemaB als eine doppcltbreite Rotati- 
on sdruckmasc hi ne ausgebildet. 

[0059] Die Axial lange der Temperierwalze 50 ist so be- 
messen, daB letztere sich iiber beide Druckformen hinweg 
erstreckt. Die Temperierwalzen 51, 53, die in etwa halb so 
lang wic die Temperierwalze 50 sind, crstrcckcn sich nur 
iiber die Druckfonn 3 hinweg und die sowohl in axialer 
Richtung als auch in Umfangsrichtung des Druckfonnzylin- 
ders 4 relativ zu den Temperierwalzen 51, 53 versetzt a'nge- 



ordneien Temperierwalzen 52, 54 erstrccken sich nur Uber 
die weitere Druckfonn hinweg. Jede der Temperierwalzen 
50 bis 54 weist eine WalzeneinlaB 55 und einen Walzenaus- 
laB 56 auf, die Reslandteile je eines geregelten Temperier- 
5 inittel-Kreislaules 57 (in Fig. 3 durch Slromungspfeilc an- 
gedeutcl) sind, der baugleich mit den Temperiermittel- 
Kreislaufen 30, 32, 34 ist. 

[0060] Mittels der erhitzien Temperierwalze 50 wird der 
auf der Walze 49 befindlichen Druckfarbe 24 bzw. Emulsion 

to das Feuchtmittel 9 zumindesl teilweise entzogen. Dies ge- 
schieht in einem mit der Druckfonn 3 fluchtenden Umfangs- 
oberflachcn-Bercich der Walze 49 in demselben MaBe wie 
in einein mit der anderen Druckfonn fhichtenden Umfangs- 
oberflachen-Bereich der Walze 49. Nach dieser Trocknung 

15 wird die Druckfarbe 24 nutlets der z. B. als Heizwalzen fun- 
gierenden Temperierwalzen 51, 53 im mit der Druckfonn 3 
fluchtenden Umfangsoberflachen-Bereich auf eine erste 
Temperatur und miucls der z. B. als Kuhlwalzcn fungicrcn- 
den Temperierwalzen 52, 54 im mit der weitercn Druckfonn 

20 fluchtenden Umfangsoberflachen-Bereich auf eine zweite 
Temperatur temperiert. 

[0061 ] Die Ubertragungsmenge der Druckfarbe 24 ist von 
deren Viskositat abhangig, welche mit steigender Tempera- 
tur der Druckfarbe 24 abnimmt. Somit ist mittels der Tempe- 

25 rierwalzen 51 bis 54 eine druckformweise, unlerschiediiche 
thermische Farbdosierung bzw. thermische Farbdichte- 
Steuerung moglich. Dadurch, daB die erste Temperatur ho- 
her als die zweite Temperatur eingestellt isu werden den bei- 
den Druckfonnen entsprechend ihrem Farbbedarf zueinan- 

30 der unterschiedlich bemessenc Farbmengen zugefuhrt. 
[0062] In Abweichung vom in Fig. 3 gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel kann es auch hinreichend sein, nur ein Tempe- 
rierwalzen-Paar zu verwenden, das aus zwei zueinander so- 
wohl in Richtung der Druckbreile als auch in Richtung der 

35 Drucklange versetzten Temperierwalzen 51, 52 (oder 53, 
54) bestcht. Ebenso ist es denkbar, anstelle eines jeden der 
beiden gezeigten Temperierwalzen-Paare oder anstelle des 
genannten einzigen Temperierwalzen-Paares eine einzige, 
unterteiite Temperierwalze zu verwenden, die sich, genauso 

40 wie die Temperierwalze 50 uber die beiden Druckfonnen 
hinweg erstreckt. 

[0063] Die unterteiite Temperierwalze kann zwei zueinan- 
der in axialer Richtung versetzt liegende und von verschie- 
denen Temperierflussigkeiten durchstromte Hohlraume auf- 

45 wcisen, von denen der eine sich nur im Bereich der Druck- 
fonn 3 erstreckt und in einen Temperieniiittel-Kreislauf in- 
tegriert ist und der andere sich nur im Bereich der weiteren 
Druckfonn erstreckt und in einen anderen Tempericrmittel- 
Kreislauf integriert ist. Durch eine zueinander unterschiedli- 

50 che Temperierung der die beiden voneinander getrennten 
Hohlraume durchslromenden Temperierflussigkeiten ware 
es moglich, die die Hohlraume umgebenden Umfangsober- 
flachen der unterteilten Temperierwalzen auf zueinander un- 
terschiedliche Oberflachentemperaturen zu temperieren und 

55 die unterteiite Temperierwalze in verschieden temperierle 
ringformige Walzensegmente thermisch zu unteneilen. Die 
Erzeugung von mit den Walzensegmenten korrespondieren- 
den thennischen Zonen auf der Umfangsoberflache der 
Walze 49 zum Zwecke der druckfonnweisen Farbdichte- 

60 Steuerung ist mittels der unterteilten Temperierwalze genau 
so gut moglich, wie mittels der in Fig. 3 gezeigten Tempe- 
rierwalzen 51 bis 54. 

[0064] In den Fig. 4 und 5 ist eine weitere Modification 
des Farbwerkes 6 am Beispiel einer vierfachbreiten Ausbil- 
65 dung der Druckmaschine gczcigL, bei welcher iiber die 
Druckbreite hinweg vier Druckformen (nicht dargestellt) 
nebeneinander auf dem Druckfonnzylinder 4 angeordnet 
• sind. Als Heizwalzen fungierende Temperierwalzen 151 bis 
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jeder der Tempericrwalzen 151 bis 154 in FarbLransportrich- 

tung des Farbwerkes 6 gesehen mit jeweils nur einer der 1 Gegendruckzylinder 

Druckformen fluchtet.. Jede der Tcmperierwalzen 151 bis 2 Beriruckstoff 

154 isi in je einen Teiiiperiennittel-Kreislauf (nicht darge- 5 3 Druckfonn 

slellt) inlegrierl, der mil den Temperiennittel-Kreislaufen 4 Druckformzylinder 

30, 32, 34 baugleich ist, so daB jede der Teniperierwalzen SFeuchtwerk 

151 bis 154 liber den jcweiligen Tempcriermitlcl-Kreislauf 6 Farbwerk . 

auf eine von den ubrigen Teniperierwalzen 151 bis 154 ab-' 7 Gummituchzylinder 

weichende Temperatur zur druckfcrmweisen Farbviskosi- 10 8 Feuchlkasten 

tats- bzw. Farbdichte-Steuerung teniperierbar ist. 9 Feuchtniittel 

[0065] GemaB Fig. 4 sind die Teniperierwalzen 151 bis 10 Tauehwalzc 

154 anstelle der Teniperierwalzen 18, 19 der Farbauftrags- 11 Dosierwalzc 

walze 14 zugeordnct. Der aus Gummi bestehende Walzen- 12 Fcuchtauftragwalzc 

bezug 26 ist in mehrteiliger Ausbildung in mehrere Ringe 15 13 Rasterwalze 

26a bis d aufgespliltet. Die Breite eines jeden der farbfuh- 14 Farbauftragwalze 

. renden Ringe 26a bis d entspricht. im Wesentlichen der 15 Temperierwalze 

Brcitc der jcweiligen Druckfonn und ist nur gcringfugig gc- 16 Teinperierwalze 

ringer als die axiale Lange der auf dem jcweiligen Ring 26a 17 Teinperierwalze 

bis d abrollenden Temperierwalze 151 bis 154. Zwischen 20 .18 Temperierwalze 

den Ringcn 26a bis d liegt jeweils ein die Druckfarbe nicht 19 Temperierwalze 

ubertragender Umfangsstreifen 155. Zwischen einem Wal- 20 Temperierwalze 

zenkern 156 der Farbauftrags walze 14 und den Ringen 26a 21 Temperierwalze 

bis d ist eine die Umfangsoberflache des Walzenkerns 156 22 Temperierwalze 

rundurn bedeckende ihermisehe Isolalionsschieht 157 ange- 25 23 Kaininerrakel 

prdnet, die sich in Axialrichtung der Farbauftragswalze 14 24 Druckfarbe 

iiber alle Ringe 26a bis d und Temperierwalzen 151 bis 154 25 Farb reservoir 

hinweg erstreckt. Die Isolalionsschieht 157 verhinderl einen 26 Walzeribezug , 

WarmefluB von einem zum anderen der Ringe 26a bis d, de- 26a bis d Ring (des Walzenbezugs 26) . 

ren Wandstiirke in et wa 10 mm betragt. Somit kann jeder der 30 27 Abrollkontaktslelle 

Ringe 26a bis d eine andere Temperatur aufweisen, welche 28 Abrollkontaktstelle 

von der eingeslellten Temperatur der auf dem jcweiligen 29 Temperiereinrichtung 

Ring 26a bis d abrollenden Teinperierwalze 151 bis 154 ab- 30 erster Teniperierinittel-Kreislauf 

hangt. Uber die Teniperierwalzen 151 bis 154 lasscn sich die 31 Temperiereinrichtung 

Temperaturen der Ringe 26a bis d unabhangig voneinander 32 zweiter Temperiennittel-Kreislauf 

steuern. Die Temperatur eines jeden der Ringe 26a bis d 33 Temperiereinrichtung 

wird dem Farbbedarf der iiber den jcweiligen Ring 26a bis d 34 drifter Teniperiennittel-Kreislauf 

ink der Druckfarbe 24 versorgten Druckform entsprechend 35 Temperiereinrichtung 

eingestellt. Belragt die Schichtdicke des Walze nbezuges 26 36 vierter Temperiennittel-Kreislauf 

nur ca. 2 mm oder weniger, ist die Aufsplittung des Walzen- 40 37 funfter Teniperiermittel-Kreislauf 

bezuges 26 in die Ringe 26a bis d nicht erforderlich und 38 Temperiereinrichtung 

kann slattdessen ein durchgehender Walzenbezug 26 ver- 39 Pumpe 

wendel werden. 40 Walze neinlaB 

[0066] In Fig. 5 ist gezeigt, daB die Temperierwalzen 151 41 WalzenauslaB 

bis 154 der Rasterwalze 13 anstatt der Farbauftragswalze 14 45 42 Regeleinrichtung 

zugeordnet sein konnen. Dazu ist die Rasterwalze 13 mil ei- 43 Sensor 

ner thermischen Isolalionsschieht 158 und einer auf dieser 44 Regelkreis 

angeordneten sehr dtinnen und sehr verschleiBfesten AuBen- 45 Ventilator 

schicht 159 versehen, auf welcher die Temperierwalzen 151 46 Funktionskurve 

bis 154 abrollen und in die eine z. B. aus Napfchen beste- 50 47 Funktionskurve 

hende Rasterstruktur der Rasterwalze 13 eingebracht ist. Die 48 Einbauposition 

Schichtdicke der z. B. als Keramikschicht ausgebildeten 49 Walze 

AuBenschicht 159 betragt nur wenige Zehntelmillimeter und 50 Temperierwalze 

der Abstand von Temperierwalze zu Temperierwalze betragt 51 Temperierwalze 

jeweils in etwa 10 mm. Somit ist ein unerwunschtes Verwi- 55 52 Temperierwalze 

schen des mittels der Temperierwalzen 151 bis 154 den 53 Temperierwalze 

Druckfonnen entsprechend eingesteilten TemperaturprofUes 54 Temperierwalze 

durch einen WarmefluB in achsparalleler Richtung praktisch 55 WalzeneinlaB 

nicht zu befurchten. Wenn z. B. die Teinperierwalze 151 und 56 WalzenauslaB 

iiber diese ein von der Temperierwalze 151 uberrolltes Seg- 60 57 Temperiennittel-Kreislauf 

ment der AuBenschicht 159 warmer temperiert sind als die 151 Temperierwalze 

Temperierwalze 152 und ein von letzterer uberrolltes Seg- 152 Temperierwalze 

ment der AuBenschicht 159, ist die Warmeleitung vom erst- 153 Temperierwalze 

genannten Segment "zum letztgenannten Segment der Au- 154 Temperierwalze 

Bcnschicht 159 vcrnachlassigbar klcin. 65 155 Umfangsstrcifcn 



156 Walzenkern 

157 Isolationsschicht 

158 Isolationsschicht 
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159 AuGenschichl 

Patent anspriiche 

1. Druckmaschine, welche mindestens eine Druck- 5 
fonn (3), ein Feuchlwcrk (5) zum Einfcuchlen der 
Druckfonii (3) mil einem Fcuchtmittcl (9), ein Farb- 
werk (6) zum Einfarben der Druckforni (3) init einer 
Druckfarbe (24) und eine Entfeuchtungseinrichtung 
mit einer Heizwalze (Temperierwalze 15, 20, 51 oder to 
151) zum Vcrringern eines zusammen mil der Druck- 
farbe (24) gefordcrlen Anteiles des Feuchtmiitels (9) 
umfaBt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Farbwerk (6) als ein heberloses Kurzfarbwerk 15 
ausgebildel isl, dass eine Farbwerkswalze des Farbwer- 
kes (6) eine ersie Abrollkontaktstelle aufweist, an wel- 
chcr die Farbwerkswalze mit der Heizwalze in Abroll- 
konlakt stent, dass die Farbwerkswalze eine zweite Ab- 
rollkonlakLstcllc aufweist und dass ein kurzesler For- 20 
derweg der Druckfarbe (24) von der Farbwerkswalze 
zur Druckform (3) durch hochstens eine Zwischen- 
walze vorgegeben ist. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Farbwerkswalze eine Farbauflxags- 25 
walze (14) ist, die mit der Druckfonii (3) in Abrollkon- 
takt steht. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass mil der Farbauflrags walze eine Dosier- 
walze in Abrollkontakt steht, an der eine Dosierrakel 30 

anliegt. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dosierwalze eine Rasterwalze (13) 
und die Dosierrakel eine Kammerrakel (23) ist. 

5. Druckmaschine nach Anspruch U dadurch gekenn- :« 
zeichnet, dass die Zwischenwalze eine Farbauftrags- 
walze (14) isl, die mit der Druckfonn (3) in Abrollkon- 
takt steht. 

6. Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Farbwerkswalze eine Dosierwalze 40 
ist, an der eine Dosierrakel anliegt. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Dosierwalze eine Rasterwalze (13) 
und die Dosierrakel eine Kammerrakel (23) ist. 

8. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis l y 45 
dadurch gekennzeichnet, dass mit der Farbwerkswalze 
mindestens eine Temperierwalze (16 bis 19; 21, 22; 50, 

52 bis 54; 152 bis 154) in Abrollkontakt steht. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Temperierwalze (16, 17; 21, 22; 152) 50 
eine Heizwalze ist. : 

10. Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Temperierwalze (18, 19; 52) 
eine Kilhlwalze ist. 

11. Druckmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 55 

10, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizwalze (51; 
151) und die Temperierwalze (52; 152) in Axialrich- 
tung versetzt zueinander angeordnet sind. 

12. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizwalze (20 60 
bis 22) Bestandteil eines Regelkreises (44) ist, dessen 
Regeleinrichtung (42) einen den Anteil des Feuchtmit- 
tels (9) messenden Sensor (43) aufweist. 
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